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FAIPARI TERMÉKEK ÉS SZERKEZETEK, RAGASZTÁS ÉS 
FELÜLETKEZELÉS 

 
1. Ajtók és ablakok gyártási főfolyamatának szervezése és technológiai 

kialakítása. 

2. Hőszigetelt üvegezésű faablakok: nyitásmódok, méretmegadás, 
záródások, keretszerkezet, osztók, szélesítők. 

3. Bejárati és belső ajtók: szerkezetek, nyitásmódok, szerelvények. 

4. Műanyag-, fém-, alu-fa ablakok: szerkezetek, alkalmazott szerelvények,  

5. Fejlesztési irányok az ajtó- és ablakgyártásban. 

6. Árnyékolók, szellőzők, távnyitók. 

7. Nyílászárók beépítése, szervizelése és minőségbiztosítása.  

8. A bútor- és épületasztalos ipari alkatrészek keresztmetszeti 
megmunkálása. 

9. Ülő- és fekvőbútorok méretezésének és kialakításának szempontjai. 

10. Korpuszbútorok gyártási főfolyamatának szervezése és technológiai 
kialakítása. 

11. Lap- és lemezalkatrészek szabása, pontos méretre alakítása, élzárása. 

12. A fa marása. Marással kialakítható felületek, asztali, felső és CNC 
marógépeken végezhető műveletek. 

13. A fa megmunkálása fűrészeléssel. A fűrészelési megmunkálás 
műveletei, technológiai sajátosságai. 

14. A fa megmunkálása fúrással és esztergályozással. A megmunkálás 
műveletei, technológiai sajátosságai. 

15. A felület előkészítés műveletei, csiszolás. 

16. Különleges faipari technológiák: a fa hajlítása, tömörítése. 

17. Az ajtó- és ablakgyártás főbb fafajainak jellemzése, különös tekintettel a 
felhasználási terület sajátosságaira. 

18. A bútorgyártás (kültéri és beltéri) főbb fafajainak jellemzése, különös 
tekintettel a felhasználási terület sajátosságaira. 

19. A faanyag mechanikai megmunkálását befolyásoló faanyagjellemzők.  

20. A ragasztók besorolása a ragasztott szerkezet várható igénybevétele 
szerint, a szerkezeti ragasztók. 



21. A ragasztók besorolása a ragasztott szerkezet várható igénybevétele 
szerint, a félszerkezeti ragasztók. 

22. A ragasztók besorolása a ragasztott szerkezet várható igénybevétele 
szerint, a nem szerkezeti ragasztók. 

23. A ragasztók besorolása vízállóságuk szerint. ). A fa ragasztásának főbb 
módszerei. Speciális kötések: a faanyag hegesztése. 

24. Ragasztás-technológiai paraméterek kémiai (2K) és fizikai úton gyorsított 
(kontaktmelegítéssel, konvekciós melegítéssel, sugárzással, elektromos 
árammal, nagyfrekvenciás) ragasztás esetén. 

25. Ragasztás-technológiai paraméterek: a faanyag sűrűségének, 
porozitásának és a kifutó rostok hajlásának, valamint a faanyag 
nedvességtartalmának hatása a ragasztási folyamatra és a ragasztás 
minőségére. Az élőnedves ragasztás. 

26. A ragasztási folyamat ismérvei (nyílt idő, zárt idő, présnyomás, prés idő, 
hőmérséklet, évgyűrű szerkezet összeforgatás, szimmetria elv) 

27. Lakk- és lazúrbevonatok, illetve pácok típusai és jellemzői. 

28. Folyékony filmképzők felvitele sík felületekre és léc alakú termékekre 
(öntés, hengerlés, vákuumos felhordás). 

29. Folyékony filmképzők felvitele tagolt felületekre (szórások, mártás, 
locsolás). 

30. Az oldószer mérleg. Levegőtisztasági valamint víztisztasági előírások 

31. Sík és íves felületek borítása: laminálás, fóliázás, borítás dekor 
lemezzel. 

32. Termék specifikus bevonati követelmények kültéri fatermékek esetében. 

33. Termék specifikus bevonati követelmények beltéri fatermékek esetében. 

34. A környezetszennyezés csökkentésének lehetőségei a felhasznált 
anyagok, valamint a felhasznált technológiai berendezések célszerű 
megválasztásával. 

35. Lakkanyagok száradásának folyamatai. Lakkszárítás konvekciós 
hőközléssel, IR-sugárzással, UV-sugárzással. 
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